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Zalacznik nr 1
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Specyfikacja techniczna

Zadanie: System paletyzacji

Wykonanie stanowiska zrobotyzowanego obslugujgcego 2 linie produkcyjne o
nastepujacych funkcjonalnos$ciach:

Odbior produktow z 2 linii wazaco etykietujacych;

Automatyczna paletyzacja produktow z 2 linii;

Automatyczna aplikacja przektadek;

Automatyczny transport pustych i gotowych palet;

Weryfikacje etykiety na kartonach z odrzutem wadliwych produktow (opcjonalnie);

Elementy niezbedne do budowy systemu paletyzacji.

Paletyzator do odbioru kartonow z dwoch linii wazgco-etykietujacych o wydajnosci min. 4
szt./min dla jednej linii, przystosowany do palet o wymiarach 1200 x 1000mm oraz 1200x800
mm i wysokosci maks. 1500 mm brutto, uktadanie dwoch rodzajow kartonéw na palecie, oraz
przektadek co min 3 warstwy, wyposazony w:

Zespot przenosnikow rolkowych odbierajacych kartony z 2 linii wazaco etykietujacych;
Podstawa robota;

Robot przemystowy o udzwigu 110 kg 4 osiowy o zasiegu 2403 mm;
Maksymalna predkos¢ osi (st./s):

J1=145

J2 =130

J3 =140

J4 =420

Srednie zuzycie pradu przez robota = do 3kW;

Wymagany komunikacja profinet;

Wymagany Dual Check Safety - wirtualne ograniczenie koperty robota;

Uzbrojony w chwytak do pobierania kartonow;

Transportery rolkowe dla palet 4 sekcje z zintegrowanymi z konstrukcjg trasami kablowymi;
Skrzyzowanie rolkowo-tancuchowe 2 sekcje;

Pozycjoner pustych palet - 2 szt.;

Bufor na 2 pelne palety na kazdej linii;

Automatyczny magazyn pustych palet na min 12 palet;

m) Magazynek przektadek z dozowaniem przektadek adekwatnych do rozmiaru palety co min.

n)
0)
p)
Q)

3 warstwy, wystarczajacy na 8 godzin pracy;

Kurtyny laserowe z muttingiem o rozdzielczosci 14 mm - 3szt.;

Furtka dostgpowa z elektroryglem — 1 szt.;

Mechaniczny chwytak $ciskowy z modutem podci$nieniowym do przektadek;

Sterowanie oprogramowania w standardzie PackML z mozliwoscia parametryzacji kazdego z
urzadzen wykonawczych;

Panel operatorski minimum 12” dotykowy;
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s) Przekazanie programu sterujacego linig w wersji edytowalnej;

t) Czujniki wchodzgce w sktad linii;

u) Wygrodzenie bezpieczenstwa,

v) Sygnalizacja i informacja sygnalizacja §wietlna, informacja odno$nie pracy badz awarii
urzadzenia;

W) Szafa sterownicza + okablowanie + pelne oznakowanie przewodow;

X) Bufor petnych palet po 2 szt. na linii;

y) Wykonanie komunikacji z poprzedzajaca czeScia linii i pomiedzy urzgdzeniami wystepujacymi

w linii;

z) Pozycjonery kartonow;

aa) System wizyjny kontroli etykiet opakowania zbiorczego — opcja;

bb) Dokumentacja elektryczna i pneumatyczna dostgpna w formie elektronicznej z poziomu
kazdego urzadzenia mobilnego;

cc) Certyfikowane wygrodzenie bezpieczenstwa z furtkami dostgpowymi wyposazonymi w
funkcjonalno$¢ Panic Escape;

dd) Elementy z funkcjonalnoscig zastosowania zabezpieczen LOTO m.in. wytacznik gtéwny,
furtki dostepowe etc.;

ee) Transportery koncowe odbioru palet przystosowane do szybkiego odbioru w ksztatcie litery C;

ff) Wymiary w mm dt max 8000 szer max 5300;

2. Wszystkie instalacj¢ musza spetnia¢ ponizsze wymogi:

I111. Montaz:

mozliwo$¢ dostepu zdalnego;

mozliwos$¢ pracy w chmurze;

graficzny interfejs;

kompatybilno$¢ systemow z siecig istniejaca w zaktadzie (Ethernet);

zdolno$¢ do komunikowania i wspotdzielenia danych za pomocg systemu klasy
IoT, wymiany sygnatow niskonapigciowych, z poprzedzajaca czescia linii jak i
pomiedzy urzgdzeniami wystgpujacymi w linii;

mozliwo$¢ szyfrowania danych;

mozliwo$¢ tworzenia kopii zapasowej w chmurze;

sterowniki PLC z funkcjonalnoscia safety;

wszystkie czujniki zamontowane w urzadzen powinny by¢ w standardzie 10-Link

W zakres czynno$ci montazowych wchodzi:
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roztadunek elementow systemu paletyzacji,

wypakowanie elementow z opakowan transportowych,

ustawienie elementow w ciggu technologicznym oraz ich potaczenie,
uruchomienie oraz konfiguracja podzespotow,

szkolenie pracownikow,

ruch probny oraz oddanie systemu paletyzacji do eksploatacji.
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V.

VI.

VII.

Transport:
Po stronie wykonawcy

Bezpieczenstwo:

1. Do realizacji zamowienia wykonawca wyznaczy personel przeszkolony w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy realizacji danego rodzaju prac oraz w zakresie pierwszej
pomocy.

2. Ruch prébny oraz sam rozruch systemu paletyzacji odbywat si¢ bedzie przy udziale
wyznaczonych pracownikow Zamawiajacego.

3. Przed rozpoczeciem ruchu probnego wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia,
z wyznaczonym personelem Zamawiajacego szkolenia bhp oraz stanowiskowego
z eksploatacji oraz konserwacji systemu paletyzacji.

Dokumentacja:

Dostawca dostarczy jeden zestaw dokumentéw w formie elektronicznej i papierowej. W
dokumentacji znajda si¢ :

a) deklaracja CE lub certyfikat zgodnosci, w zalezno$ci od tego, ktory dokument ma
zastosowanie,

b) schematy procesu i oprzyrzadowania (schemat powykonawczy),

c) lista urzadzen zwigzanych z procesem i oprzyrzadowaniem - lista ta ma zawiera¢ nast¢pujace
informacje:

— oznaczenie alfanumeryczne wraz z odniesieniem do schematu procesu i
oprzyrzadowania,

— rodzaj elementu i jego opis,

— specyfikacje techniczne,

— wymiary,
— opis producenta, numer cze$ci producenta,
— specyfikacje elementu

d) schematy elektryczne w formacie pdf,

e) podrecznik i konserwacja urzadzen,

f) schemat glownych czgéci wyposazenia w formacie pdf,
g) rysunek rozmieszczenia urzadzen w formacie pdf,

h) lista czg$ci zamiennych, w tym czgéci zamiennych zalecanych do uruchomienia.

Opis procesu zawierajacy:

— listg kontrolng faz procesu ( przetaczanie),
— procedury produkcyijne i instrukcje.
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VIIl. Gwarancja ha elementy mechaniczne:

Pelna gwarancja (bez wylaczen) na dostarczony sprzet i oprogramowanie na okres min.
12 miesiecy od dnia odbioru koncowego Przedmiotu zamoéwienia / umowy, tj., po
przeprowadzeniu i zakonczeniu rozruchu technologicznego i osiagnieciu zakladanych
parametréw technologicznych przez maszyne potwierdzonych protokotem odbioru koficowego.

IX.  Wymogi bezpieczenstwa:

1. Zamontowany system paletyzacji musi spetniaé zasadnicze wymagania zawarte
W Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 20228 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U. z 2008 r. nr 199 poz 1228), ktoérego przepisy
wdrazaja postanowienia dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE z dnia 17
maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z
09.06.20086, str. 24);

2. Wszystkie elementy systemu do paletyzacji muszg by¢ fabrycznie nowe.

X.  Szkolenie

Szkolenie dla automatykow, mechanikow i operatorow w siedzibie Zamawiajacego - minimalny
wymiarze czasowym dla kazdej z grup 5 dni roboczych.
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