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POLMLEK RACIAZ

SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

PROCEDURA

Dotyczy:

Raciaz, dn. 16 maja 2025 .

Postepowania o udzielnie zamdwienia, upublicznionego jako Zapytania Ofertowego

z dnia 16 kwietnia 2025 r. (dalej, jako ,,Postepowanie”) prowadzonego przez firm¢ Polmlek Raciaz
Sp. z 0.0. adres: ul. Zawoda 48, 09-140 Racigz (dalej, jako ,,Zamawiajacy”) dotyczacego zadania pn.:
»Zakup 1 montaz linii technologicznej do produkcji twarogu” realizowanego w ramach projektu pt.
,»Cyfryzacja i robotyzacja procesu produkcji twarogu w zaktadzie Polmlek w Racigzu”

ZAWIADOMIENIE O ZMIANIE ZAPISOW ZAPYTANIA OFERTOWEGO ORAZ OPISU

PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zamawiajacy dokonuje zmiany tresci zapisow Zapytania Ofertowego wraz z opisem przedmiotu
zamowienia oraz udostepnia dokonane zmiany na stronie prowadzonego Postepowania.

A. Zmiany Zapytania Ofertowego

1.

pkt 8. Sposob przygotowania oferty ppkt 10

Bylo:

Koperte nalezy opisa¢ w nastgpujacy sposob: Zapytanie Ofertowe dla zadania ,,Zakup

1 montaz linii technologicznej do produkcji twarogu” Nie otwiera¢ do dnia 19 maja 2025 do

godziny 12:10

Jest:

Koperte nalezy opisa¢ w nastgpujacy sposob:

OFERTA w odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe dla zadania: ,Zakup i montaz linii

technologicznej do produkcji twarogu”.

Nie otwiera¢ do dnia 26 maja 2025 do godziny 12:10.

pkt 10. Miejsce oraz termin skladania i otwarcia ofert ppkt 1i 2

Bylo:

1. Miejsce i termin skladania ofert. Ofert¢ nalezy zlozy¢ w sekretariacie firmy:
Polmlek Racigz Sp. z o. 0. ul. Zawoda 48, 09 -140 Raciaz w dni robocze w godzinach od
08:00 do 16:00 lub przesta¢ na adres: Polmlek Racigz Sp. z o.0. ul. Zawoda 48,
09 -140 Racigz.

Oferta musi wptyna¢ do dnia 19 maja 2025 r. do godz. 12:00.

2. Miejsce i termin otwarcia ofert. Otwarcie ofert nastgpi w sali konferencyjnej firmy, pod
adresem: Polmlek Racigz Sp. z 0.0. ul. Zawoda 48, 09 -140 Racigz. Otwarcie ofert nastgpi
w dniu 19 maja 2025 r. 0 godz. 12:10.

Jest:

1. Miejsce i termin skladania ofert. Ofert¢ nalezy zlozy¢ w sekretariacie firmy:
Polmlek Raciaz sp. z 0. 0. ul. Zawoda 48, 09 -140 Raciagz w dni robocze w godzinach
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od 08:00 do 16:00 lub przesta¢ na adres: Polmlek Racigz sp. z 0.0. ul. Zawoda 48,
09 -140 Racigz.

Oferta musi wptyna¢ do dnia 26 maja 2025 r. do godz. 12:00.

2.

Miejsce i termin otwarcia ofert. Otwarcie ofert nastapi w sali konferencyjnej firmy, pod
adresem: Polmlek Raciaz Sp. z 0.0. ul. Zawoda 48, 09 -140 Raciaz. Otwarcie ofert nastapi
w dniu 26 maja 2025 r. o godz. 12:10.

B. Zmiany Opisu Przedmiotu Zaméwienia / Specyfikacja techniczna — zalacznik nr 1 do
Zapytania Ofertowego

1. Rozdzial 11. pkt. 6.

Uklad chlodniczy — 3 szt.

Bylo:

Uktad

chtodniczy dla 3 linii produkecyjnych sktada si¢ z posredniego uktadu chtodniczego

opartego na rozwiazaniu amoniak - glikol osobny dla kazdego tunelu chtodniczego lub jeden
wspolny dla wszystkich. Tunele chtodnicze zbudowane z podwojnej spirali, wyposazone w

chtodn

ice powietrza z wezownica ze stali nierdzewnej z obudowa ze stali nierdzewne;,

obudowane ptyta warstwowa PIR powlekang na biato wewnatrz i na zewnatrz oraz dwie pary

drzwi.

Tunel chtodniczy spiralny dla formatu Klinek — 1 szt.

* Wydajnos¢ 2 688 kg/h twarogu (160 szt. x 0,280 kg x 60 min),

* Wymiary produktu (maksymalne): di. x szer. x wys. 138 mm x 81 mm x 37 mm,
» Temperatura wej$ciowa produktu okoto 350C,

» Temperatura wyj$ciowa produktu < 6 0C,

= Panel sterowania w szafce ze stali nierdzewnej, kolorowy ekran dotykowy
zapewniajacy petng kontrole nad spirala,

* Przenos$nik produktu do i od tunelu do kartoniarki.
Tunel chtodniczy spiralny dla formatu krazek/ okragly — 1 szt.
* Wydajnos¢ 2 016 kg/h twarogu (96 szt. x 0,350 kg x 60 min),
* Wymiary produktu (maksymalna) $rednica — 90 mm; wysoko$¢ maksymalna 60 mm,
» Temperatura wejSciowa produktu okoto 35 oC,
= Temperatura wyjs$ciowa produktu < 6 oC,
= Panel sterowania w szafce ze stali nierdzewnej, kolorowy ekran dotykowy
zapewniajacy peing kontrole nad spirala,
* Przenosnik produktu do i od tunelu do kartoniarki.
Tunel chtodniczy spiralny dla formatu kostka/ krajanka — 1 szt.
» Wydajnos¢ 1 440 kg/h twarogu (24 szt. x 1 kg x 60 min),
* Wymiary produktu (maksymalne) di. x szer. x .wys. 130 mm x 95 mm x 82 mm,
* Temperatura wejsciowa produktu okoto 350C,
» Temperatura wyjsciowa produktu < 6 0C,

= Panel sterowania w szafce ze stali nierdzewnej, kolorowy ekran dotykowy
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zapewniajacy pelng kontrolg nad spirala,
* Przeno$nik produktu do i od tunelu do kartoniarki.
Jest:

Uktad chlodniczy dla 3 linii produkcyjnych sktada si¢ z posredniego uktadu chtodniczego
opartego na rozwigzaniu amoniak - glikol osobny dla kazdego tunelu chtodniczego lub jeden
wspolny dla wszystkich. Tunele chtodnicze zbudowane z podwdjnej spirali, wyposazone w
chlodnice powietrza z wezownica ze stali nierdzewnej z obudowa ze stali nierdzewne;,
obudowane ptyta warstwowa PIR powlekang na biato wewnatrz i na zewnatrz oraz dwie pary
drzwi.

e Tunel chlodniczy spiralny dla formatu Klinek — 1 szt.
* Wydajnos¢ 2 688 kg/h twarogu (160 szt. x 0,280 kg x 60 min),

* Wymiary produktu (maksymalne): dl. x szer. x wys. 138 mm x 81 mm X 37 mm,
* Temperatura wej$ciowa produktu okoto 350C,
» Temperatura wyjsciowa produktu < 6 0C,

* Panel sterowania w szafce ze stali nierdzewnej, kolorowy ekran dotykowy zapewniajacy
pelng kontrole nad spirala,

* Przenosnik produktu do i od tunelu do kartoniarki.
e  Tunel chlodniczy spiralny dla formatu krazek/ okragly — 1 szt.
» Wydajnos$é 1 680kg/h twarogu (80 szt. x 0,350 kg x 60 min),
* Wymiary produktu (maksymalna) srednica — 90 mm; wysoko$¢ maksymalna 60 mm,
= Temperatura wej$ciowa produktu okoto 35 oC,
= Temperatura wyjsciowa produktu < 6 oC,

* Panel sterowania w szafce ze stali nierdzewnej, kolorowy ekran dotykowy zapewniajacy
petng kontrole nad spirala,

* Przenos$nik produktu do i od tunelu do kartoniarki.
e Tunel chlodniczy spiralny dla formatu kostka/ krajanka — 1 szt.
* Wydajnos¢ 1 440 kg/h twarogu (24 szt. x 1 kg x 60 min),
* Wymiary produktu (maksymalne) di. x szer. x .wys. 130 mm x 95 mm x 82 mm,
* Temperatura wejsciowa produktu okoto 350C,
» Temperatura wyjsciowa produktu < 6 0C,

= Panel sterowania w szafce ze stali nierdzewnej, kolorowy ekran dotykowy zapewniajgcy
pelng kontrole nad spirala,

* Przenos$nik produktu do i od tunelu do kartoniarki.
2. 1. Punkt Il. ppkt. 7. System pakowania zbiorczego i paletyzacji
Bylo:

¢ FElementy dla kazdej linii twarogu
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= Kartoniarka i modut wktadania produktéw jednostkowych w opakowania zbiorcze,
= Przenosniki,
= Urzadzenie sztaplujace tacki z serkami w pakiety o parametryzowanej ilo$ci warstw,
= Transport do paletyzatora / robota paletyzujacego.
¢ Elementy wspolne dla wszystkich linii
= Stanowisko zrobotyzowane paletyzacji — paletyzator/y,
= Etykieciarka,
= System transportu palet.
Opis urzadzen

e Uklad do pakowania zbiorczego i paletyzacji dla formatu ,KLINEK” 230g - 280
g

Zatozenia technologiczne:

» Srednia wydajno$é min. 160 szt. /min — potrzebne zalozenie zapasu wydajnosci
0 10%,
» Twardg pojedynczy pakowany w twardg folie,

= Sztaplowanie: od jednego do 6 poziomdw (sztaplowanie catego boku europalety
jednoczes$nie),
* Transport (przeno$niki),

= Opakowanie moze by¢ wilgotne.
Male kartoniki:

= Pakowanie w kartoniki po 6 i po 12 szt. (6 na warstwe) — rézne wysokos$ci
kartonu,
= Paletyzowane po 10 kartonikow na poziom europalety.

Duze kartoniki:

= Pakowanie w kartoniki po 8 i po 16 szt. (8 na warstwe) — r6zne wysokos$ci
kartonu,
= Paletyzowane po 8 kartonikéw (2x4) na poziom europalety.

Elementy skladowe linii:

Kartoniarka pick and place klinek

= Wersja z wydajnos$cia nie mniejszg niz 27 kartonikdw/min. (wydajnosc¢
znamionowa linii podajacej) — wymagany projektowy zapas wydajnosci,
= Kartoniki sklejane na termo-klej,
* Dwa rodzaje kartonow z dwoma réznymi wysoko$ciami,
* Pojemno$¢ magazynku na kartoniki (minimalny czas 20 minut),
= Sterowanie.
Przeno$niki

Gatunek materiatu:
= stal nierdzewna / materialy dopuszczone do kontaktu z Zywnoscia,
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* lub inny alternatywny materiat dopuszczony do kontaktu z zywnoscia do
zatwierdzenia.
Kontrola

= Uktad kompletnosci opakowania zbiorczego wraz z odrzutem.
Transport do paletyzatora / robota paletyzujacego
Gatunek materiatu:

= stal nierdzewna / materialty dopuszczone do kontaktu z Zywnoscia,
* [ub inny alternatywny material dopuszczony do kontaktu z zywnos$cia do
zatwierdzenia.

e Uklad do pakowania zbiorczego i paletyzacji dla formatu ,,Krazek/okragly” 200 —
3509
Zalozenia wyjSciowe:
» Twardg pojedynczy pakowany w migkka folig,
* Wydajnos¢ nie mniejsza niz 96 szt./min — potrzebne zatozenie zapasu
wydajnosci o 10%,
» Twardg pojedynczy pakowany w migkka folig,
» Opakowanie moze by¢ wilgotne.

Male kartoniki
= Pakowanie pionowo 3x4 szt. i 2x6 szt.,

= Paletyzowane po 16 kartonikow na poziom.

Duze kartoniki
= Pakowanie pionowo 3x8 szt.,

» Paletyzowane po 8 kartonikéw na poziom.
Elementy skladowe linii:
Kartoniarka pick and place “krazek/okragly”
= Wersja z wydajnoscig nie mniejsza niz 16 kartonikow/min. (wydajnos¢

znamionowa linii podajacej) — wymagany projektowy zapas wydajnosci 10%,
= Kartoniki sklejane na termo-klej,
» Dwa rodzaje kartonow z takg samg wysokoscia,
* Pojemnos¢ magazynku na kartoniki (minimalny czas 20 minut),
= Sterowanie.

Przeno$niki
Gatunek materiatu:

= stal nierdzewna / materiaty dopuszczone do kontaktu z zywnoscia,

= lub inny alternatywny material dopuszczony do kontaktu z zywnoscia do zatwierdzenia.

Kontrola

= Uktad kompletnosci opakowania zbiorczego wraz z odrzutem.
Urzadzenie sztaplujace tacki z serkami w pakiety o parametryzowanej ilo$ci warstw
Gatunek materiatu:

= stal nierdzewna / materialy dopuszczone do kontaktu z Zywnoscia,

= lub inny alternatywny materiat dopuszczony do kontaktu z zywno$ciag do zatwierdzenia.
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Transport do paletyzatora / robota paletyzujacego
Gatunek materiatu:
= stal nierdzewna / materiaty dopuszczone do kontaktu z zywnoscia,

= lub inny alternatywny materiat dopuszczony do kontaktu z zywno$cig do zatwierdzenia.

e Uklad pakowania zbiorczego i paletyzacji dla formatu ,,KOSTKA/krajanka” 400 — 1000g

Zalozenia technologiczne:

* Wydajno$¢ nie mniejsza niz 24 szt./min dla produktu o wadze 1000 g oraz wydajnos¢ nie
mniegjsza niz 40 szt./min dla produktu o wadze 400 g — potrzebne zalozenie zapasu
wydajnosci o 10%,

= Pakowanie pojedynczych twarogow w migkka folie,
= Pakowanie w kartoniki po 12 szt. lub 18 szt.,
= Paletyzowane po 12 kartonikow na poziom,

= Opakowanie moze by¢ wilgotne

Elementy skladowe linii:

Kartoniarka pick and place “kostka” — lub alternatywne rozwiazanie

» Wersja z wydajnoscig nie mniejszg niz 3 kartony/min. (wydajno$¢ znamionowa linii
podajacej) — wymagany projektowy zapas wydajnosci,

= Kartoniki sklejane na termo-klej,
* Dwa rodzaje kartonow z taka sama wysokoscia,
* Pojemnos$¢ magazynku na kartoniki (minimalny czas 20 minut),

= Sterowanie.

Przenos$niki

Gatunek materiatu:
= stal nierdzewna / materialy dopuszczone do kontaktu z Zywnoscia,
= lub inny alternatywny material dopuszczony do kontaktu z zywnos$cig do zatwierdzenia.
Kontrola
= Uktad kompletnosci opakowania zbiorczego wraz z odrzutem.
Transport do paletyzatora / robota paletyzujacego
Gatunek materiatu:
= stal nierdzewna / materialy dopuszczone do kontaktu z zywnoscia,
= [ub inny alternatywny material dopuszczony do kontaktu z zywnos$ci do zatwierdzenia.
Wspolne dla kazdej linii — elementy paletyzacji
Stanowisko zrobotyzowane paletyzacji — paletyzator/y

» Stanowiska zbierajace zesztaplowang warstwe — oddzielne dla kazdej linii,
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= Stanowisko z podajnikiem i magazynkiem przektadek,
= Stanowisko paletyzujace paletyzator/robot paletyzujacy.
System transportu palet
= Magazyn palet,
= System dystrybucji ruchu palet (w obrebie sekcji paletyzacji),
= Automatyczna owijarka folig stretch,
= System znakowania palet.
Jest:
¢ Elementy dla kazdej linii twarogu
= Kartoniarka i modut wktadania produktéw jednostkowych w opakowania zbiorcze,
* Przenosniki,
» Urzadzenie sztaplujace tacki z serkami w pakiety o parametryzowanej ilosci warstw,
= Transport do paletyzatora / robota paletyzujacego.
e Elementy wspélne dla wszystkich linii
= Stanowisko zrobotyzowane paletyzacji — paletyzator/y,
= Etykieciarka,
= System transportu palet.
Opis urzadzen

e Uklad do pakowania zbiorczego i paletyzacji dla formatu ,KLINEK” 230g - 280
g

Zatozenia technologiczne:

» Srednia wydajno$é min. 160 szt. /min — potrzebne zalozenie zapasu wydajnosci
0 10%,
= Twar6g pojedynczy pakowany w twarda folie,

= Sztaplowanie: od jednego do 6 pozioméw (sztaplowanie catego boku europalety
jednoczesnie),
= Transport (przenosniki),

= Opakowanie moze by¢ wilgotne.
Mate kartoniki:

= Pakowanie w kartoniki po 6 i po 12 szt. (6 na warstwe) — rozne wysokosci
kartonu,
= Paletyzowane po 10 kartonikéw na poziom europalety.

Duze kartoniki:
= Pakowanie w kartoniki po 8 i po 16 szt. (8 na warstwe) — rozne wysokosci

kartonu,
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» Paletyzowane po 8 kartonikow (2x4) na poziom europalety.

Elementy skladowe linii:

Kartoniarka pick and place klinek

» Wersja z wydajnoscig nie mniejsza niz 27 kartonikow/min. (wydajnosé
znamionowa linii podajacej) — wymagany projektowy zapas wydajnosci,

= Kartoniki sklejane na termo-klej,

* Dwa rodzaje kartonow z dwoma réznymi wysoko$ciami,

* Pojemno$¢ magazynku na kartoniki (minimalny czas 20 minut),
= Sterowanie.
Przeno$niki

Gatunek materiatu:

= stal nierdzewna / materialy dopuszczone do kontaktu z zywnoscia,

* lub inny alternatywny materiat dopuszczony do kontaktu z zywnoscia do
zatwierdzenia.

Kontrola

» Uktad kompletno$ci opakowania zbiorczego wraz z odrzutem.
Transport do paletyzatora / robota paletyzujacego

Gatunek materiatu:

= material dostosowany do mycia $rodkami dedykowanymi do przemystu
spozywczego, o zabezpieczeniu antykorozyjnym

¢ Uklad do pakowania zbiorczego i paletyzacji dla formatu ,,Krazek/okragly” 200 —
350g

Zalozenia wyj$ciowe:
= Twarog pojedynczy pakowany w migkka folig,
* Wydajnos$¢ nie mniejsza niz 96 szt./min — potrzebne zatozenie zapasu
wydajnosci o 10%,
= Twardg pojedynczy pakowany w migkka folig,
= Opakowanie moze by¢ wilgotne.

Male kartoniki
= Pakowanie pionowo 3x4 szt. i 2x6 szt.,

= Paletyzowane po 16 kartonikow na poziom.

Duze kartoniki
= Pakowanie pionowo 3x8 szt.,
= Paletyzowane po 8 kartonikoOw na poziom.
Elementy skladowe linii:
Kartoniarka pick and place “krazek/okragly”
= Wersja z wydajnoS$cig nie mniejsza niz 16 kartonikdw/min. (wydajnosé
znamionowa linii podajacej) — wymagany projektowy zapas wydajnosci 10%,
= Kartoniki sklejane na termo-klej,
* Dwa rodzaje kartonow z taka samg wysokoscia,

= Pojemnos¢ magazynku na kartoniki (minimalny czas 20 minut),
= Sterowanie.
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Przenos$niki
Gatunek materiatu:

= stal nierdzewna / materialy dopuszczone do kontaktu z zywnoscia,
= lub inny alternatywny material dopuszczony do kontaktu z zywnoscig do zatwierdzenia.

Kontrola

= Uktad kompletno$ci opakowania zbiorczego wraz z odrzutem.
Urzadzenie sztaplujace tacki z serkami w pakiety o parametryzowanej iloSci warstw
Gatunek materiatu:

» stal nierdzewna / materiaty dopuszczone do kontaktu z zywnoscia,

= lub inny alternatywny materiat dopuszczony do kontaktu z zywnoscig do zatwierdzenia.
Transport do paletyzatora / robota paletyzujacego

= material dostosowany do mycia $rodkami dedykowanymi do przemystu
spozywczego, o zabezpieczeniu antykorozyjnym

e Uklad pakowania zbiorczego i paletyzacji dla formatu ,, KOSTKA/krajanka” 400 — 10009

Zalozenia technologiczne:

* Wydajno$¢ nie mniejsza niz 24 szt./min dla produktu o wadze 1000 g oraz wydajnos¢ nie

mniejsza niz 40 szt./min dla produktu o wadze 400 g — potrzebne zalozenie zapasu
wydajnosci o 10%,

» Pakowanie pojedynczych twarogow w miekka folie,
= Pakowanie w kartoniki po 12 szt. lub 18 szt.,

= Paletyzowane po 12 kartonikow na poziom,

= Opakowanie moze by¢ wilgotne

Elementy skladowe linii:

Kartoniarka pick and place “kostka” — lub alternatywne rozwiazanie

* Wersja z wydajnoscia nie mniejsza niz 3 kartony/min. (wydajno$¢ znamionowa linii
podajacej) — wymagany projektowy zapas wydajnosci,

= Kartoniki sklejane na termo-klej,
» Dwa rodzaje kartonow z takg samg wysokoscia,

= Pojemnos$¢ magazynku na kartoniki (minimalny czas 20 minut),

= Sterowanie.
Przenosniki
Gatunek materiatu:
» stal nierdzewna / materiaty dopuszczone do kontaktu z zywnoscia,

* lub inny alternatywny materiat dopuszczony do kontaktu z zywnos$cig do zatwierdzenia.

Kontrola
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= Uktad kompletno$ci opakowania zbiorczego wraz z odrzutem.
Transport do paletyzatora / robota paletyzujgcego
Gatunek materiatu:

=  material dostosowany do mycia $rodkami dedykowanymi do przemystu
spozywczego, o zabezpieczeniu antykorozyjnym

Wspolne dla kazdej linii — elementy paletyzacji
Stanowisko zrobotyzowane paletyzacji — paletyzator/y
= Stanowiska zbierajace zesztaplowang warstwe — oddzielne dla kazdej linii,
= Stanowisko z podajnikiem i magazynkiem przektadek,
= Stanowisko paletyzujace paletyzator/robot paletyzujacy.
System transportu palet
= Magazyn palet,
= System dystrybucji ruchu palet (w obrebie sekcji paletyzacji),
* Automatyczna owijarka folig stretch,

= System znakowania palet.

Powyzsze zmiany zostang dotaczone do Zapytania Ofertowego i bedg stanowic jego integralng czgsc.
Pozostale postanowienia Zapytania Ofertowego pozostajg bez zmian.

Zawiadomienie zostanie zamieszczone na stronie internetowej prowadzonego Postepowania pod
adresem: https://polmlek.com/komunikaty/

Termin skladania ofert ulega zmianie.

Wiceprezes Zarzadu ds. technicznych

/-/ Bogdan Graczyk

(podpis upelnomocnionej osoby)
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