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Zalacznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Specyfikacja techniczna
Zadanie: ,,Dostawa i montaz dwoch owijarek”
l. Owijarka ze statym rozciggiem wstepnym 300% - 1 szt.— minimalne wymagania:

Przedmiotu zamowienia — Owijarka ze statym rozciggiem wstepnym 300% - 1 szt.:

1. Pionowa automatyczna modutowa owijarka palet i fadunkow folia stretch z mozliwo$cia stosowania
siatki.

- Maszyna z elektronicznym panelem sterowania i programowania.

- Mozliwo$¢ zaprogramowania cykli owijania.

- Spelnia najwyzszej klasy standardy bezpieczenstwa.

- Urzadzenie ze zmotoryzowanym systemem wstepnego rozciagu folii 300 %.

- Automatyczne odcinanie folii.

- Rampa najazdowa dostosowana do max cigzaru palety: 2000 kg.

2. Gtowne cechy:

Talerz obrotowy

* $rednica talerza obrotowego: 1650 mm

* max. ci¢zar palety: 2000 kg

* regulowana prgdko$é obrotowa talerza: od 5 do 12 obr./ min. (zgodnie z normg CE EN 415-6 lub
réwnowaznag)

» predkos$¢ obrotowa regulowana przemiennikiem czestotliwosci

* pozycjonowane wylaczanie talerza obrotowego

* lagodny start + fagodne zatrzymanie

Maszt i panel sterowania

* max. wysokos$¢ palety (z tadunkiem): 2200 mm

* odczyt wysokosci palety przez fotokomorke

» zsynchronizowana z talerzem szybko$¢ san podnoszacych foli¢ /zaktadka 20 %
* program owijania w gore i dot palety, lub tylko gora

* program gornego krycia

* regulowana ilo$¢ owinig¢ u gory i dotu palety

* program dodatkowego owijania /zwigkszanie stabilno$ci/

* cykl dodatkowego krycia

* indywidualna pamig¢ 3 réznych cykli pracy

» wbudowana w sanie tatwa blokada i zwalnianie ustalonego rozciagu folii z opatentowanym
systemem tatwego zaktadania folii

* sanie podnoszone z wyltgcznikiem awaryjnym

» zasilanie: 230/240 V 1 faza

* panel kontrolny z wy$wietlaczem

» wejscie USB

* 6 programow

* do 4 ustawien naciggu miedzy rolka folii a fadunkiem
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* sygnalizacja alarmu/btedu

Il. Owijarka z regulowanym rozciggiem wstepnym w zakresie 150-400% - 1 szt.— minimalne
wymagania:

Przedmiotu zamowienia — Owijarka z regulowanym rozciggiem wstepnym w zakresie 150-
400% - 1 szt.

1. Pionowa automatyczna modutowa owijarka palet i tadunkow folig stretch z mozliwo$cig stosowania
siatki.

- Maszyna z elektronicznym panelem sterowania i programowania.

- Mozliwo$¢ zaprogramowania cykli owijania.

- Spetnia najwyzszej klasy standardy bezpieczenstwa.

- Urzadzenie z automatycznym odcinaniem folii.

- Rampa najazdowa dostosowana do max cigzaru palety: 2000 kg.

2. Gtowne cechy:

Talerz obrotowy

* $rednica talerza obrotowego: 1650 mm

* max. ci¢zar palety: 2000 kg

* regulowana prgdko$é obrotowa talerza: od 5 do 12 obr./ min. (zgodnie z norma CE EN 415-6 lub
roéwnowazng )

» predkos$¢ obrotowa regulowana przemiennikiem czestotliwosci

* pozycjonowane wylaczanie talerza obrotowego

* lagodny start + fagodne zatrzymanie

Maszt i panel sterowania

* max. wysokos¢ palety (z tadunkiem): 2200 mm

* odczyt wysokosci palety przez fotokomorke

» zsynchronizowana z talerzem szybko$¢ san podnoszacych foli¢ /zaktadka 20 %
* program owijania w gore 1 dot palety, lub tylko gora

* program goérnego krycia

* regulowana ilo$¢ owinig¢ u gory i dotu palety

* program dodatkowego owijania /zwigkszanie stabilno$ci/

» cykl dodatkowego krycia

* indywidualna pamig¢ 3 réznych cykli pracy

» wbudowana w sanie tatwa blokada i zwalnianie ustalonego rozciagu folii z opatentowanym
systemem tatwego zaktadania folii

* sanie podnoszone z wyltgcznikiem awaryjnym

» zasilanie: 230/240 V 1 faza

* panel kontrolny z wy$wietlaczem

» wejscie USB

* 6 programoéw

* do 4 ustawien naciggu mig¢dzy rolka folii a tadunkiem

* sygnalizacja alarmu/bledu

I1l. Montaz
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W zakres czynno$ci montazowych wchodzi:

roztadunek urzadzen,

—  wypakowanie urzadzen z opakowan transportowych,

—  wstawienie urzadzen w wyznaczonym miejscu oraz podlaczenie,

— uruchomienie oraz konfiguracja,

—  szkolenie pracownikow,

—  ruch probny oraz oddanie Przedmiotu Zamoéwienia do eksploatacji.

IV. Testy odbiorowe

Warunkiem odbioru przedmiotu zamoéwienia jest wykonanie testow potwierdzajacych
prawidlowe dziatanie, deklarowang wydajno$¢ oraz podany rozciag folii.

1. Owijarka ze statym rozciggiem wstepnym 300% - 1 szt.

Parametr Warto$¢é Opis

regulowana predkos¢ obrotowa talerza: od 5
do 12 obr./ min. (zgodnie z normg CE EN 415-
6 lub rownowazng ).

od 5do 12 obr./

Wydajnosé
ydajnos¢ min.

rozciag zostanie sprawdzony na min. 15
Rozciag 300% kolejnych paletach, a nastgpnie zweryfikowany
za pomocg metody wazenia folii.

2. Owijarka z regulowanym rozciggiem wstepnym w zakresie 150-400% - 1 szt.

Parametr Warto$¢é Opis
regulowana predkos¢ obrotowa talerza: od 5
. od 5 do 12 obr./ . .
Wydajnosé¢ min do 12 obr./ min. (zgodnie z normg CE EN 415-
' 6 lub rownowazng).
Testy odbeda sie dla rozciggow w podanym
) zakresie, i 50% po 5 palet, a
Rozciag 150 - 400% - rozciag co 50%po 5 p
nastepnie zweryfikowany za pomoca metody
wazenia folii.

V. Transport:
Po stronie Wykonawcy.
VI. Bezpieczenstwo:

1. Do realizacji zamowienia Wykonawca wyznaczy personel przeszkolony w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy realizacji danego rodzaju prac oraz w zakresie pierwszej
pomocy.

2. Rozruch owijarek odbywat si¢ bedzie przy udziale wyznaczonych pracownikow
Zamawiajgcego.
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VILI.

3. Przed rozpoczgciem rozruchu wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia,
zZ wyznaczonym personelem Zamawiajacego szkolenia bhp oraz stanowiskowego
z eksploatacji oraz konserwacji urzadzen.

Dokumentacja:

Wykonawca dostarczy 1 (jeden) zestaw dokumentow w formie elektronicznej oraz 2 (dwa)
zestawy dokumentow w formie papierowej, w ktorego zestawy beda wchodzity:

a) przed podpisaniem protokotu odbioru koncowego Przedmiotu Umowy:

—  Deklaracja zgodnosci CE,

—  Wynik z przeprowadzonych niezbednych testow urzadzen,

—  Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) w jezyku polskim z doktadnym
opisem Przedmiotu zamoéwienia, szczegétowymi rysunkami technicznymi
oraz wszystkimi niezbednymi schematami,

— Schematy przedstawiajace sposob przylaczenia energii elektrycznej oraz
pozostatych mediéw zapewnionych przez Zamawiajacego,

— Instrukcja obstugi i zalecen dotyczacych przegladow,

— Katalog czgséci zamiennych,

—  Lista cz¢$ci szybkozuzywajacych sig.

VIII. Gwarancja na elementy mechaniczne:

Pelna gwarancja (bez wylaczen) na dostarczony Przedmiot zamdwienia oraz jego elementy,

osprzgt oraz oprogramowanie - na okres min. 12 miesiecy od dnia odbioru koncowego

Przedmiotu zamowienia, tj. po przeprowadzeniu i zakonczeniu rozruchu i osiggnieciu

zakladanych parametréw potwierdzonych protokolem odbioru koncowego.

Wymogi bezpieczenstwa:

a) Zamontowane owijarki muszg spetnia¢ zasadnicze wymagania zawarte w Rozporzadzeniu
Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 20228 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz.U. z 2008 r. nr 199 poz 1228), ktorego przepisy wdrazaja postanowienia
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.
W sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str.
24);

b) Wszystkie elementy sktadajace si¢ na owijarki musza by¢ fabrycznie nowe.
Szkolenia:

W ramach realizacji zamowienia na wdrozenie owijarek, Wykonawca zobowigzany jest do
przeprowadzenia kompleksowych szkolen dla personelu Zamawiajacego. Celem szkolen jest
przygotowanie uczestnikow do samodzielnej, bezpiecznej i efektywnej obstugi oraz utrzymania
technicznego nowych owijarek.

Grupy szkoleniowe i liczba uczestnikow:
1. Magazynierzy — minimum 10 osob
2. Pracownicy dzialu technicznego (utrzymanie ruchu) — minimum 5 oséb
3.  Minimalny czas trwania szkolen:

— Dlakazdej z grup szkoleniowych: 1 dzien, 4 godziny w grupach po 5 osob.
4. Zakres szkolen:

a) Dla magazynieréw:
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b)

d)

Zalacznik nr 1

Obstuga systemow sterowania urzadzen,
Procedury uruchamiania, zatrzymywania i zmiany trybow pracy urzadzen,
Postgpowanie w przypadku alarméw i awarii,

Zasady BHP podczas pracy urzadzen.

Dla pracownikow dzialu technicznego:

Budowa i zasada dziatania kluczowych podzespotow,
Procedury serwisowe i konserwacyjne,

Diagnozowanie i usuwanie usterek,

Zasady bezpiecznego serwisowania i interwencji techniczne;j.

Forma i organizacja szkolen:

Szkolenia muszg zosta¢ przeprowadzone na miejscu zamontowania owijarek (on-
site), z wykorzystaniem dostarczonego sprzetu,

Wykonawca zapewni wykwalifikowanych szkoleniowcow oraz wszelkie
niezbedne materiaty szkoleniowe,

Szkolenia prowadzone beda w jezyku polskim lub z zapewnieniem ttumaczenia
technicznego.

Wymagania dodatkowe:

Szczegdlowy harmonogram szkolen musi by¢ przedstawiony Zamawiajacemu
do akceptacji co najmniej 14 dni przed planowanym rozpoczgciem.

Szkolenia muszg uwzgledniac¢ specyfike owijarek w tym wymagania techniczne i
sanitarno-higieniczne zwigzane z przetworstwem produktéw mleczarskich.

Strona5z5



