
 
 

Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego 
 
 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 
Dostarczone urządzenia muszą umożliwiać ich integrację w układzie urządzeń stanowiących 
zasoby zakładu. Nie mogą negatywnie wpłynąć na obecną produkcję zakładu. Mają stanowić 
osobną eksperymentalną instalację badawczą która w zakresie swojej pracy umożliwi 
zrealizowanie zaplanowanych działań badawczych. Na instalację składać się będą: 

 
- Złoże selektywne do selekcji minerałów - System zatężania jonów litu z zastosowaniem technik 
membranowych. W pierwszym etapie zagęszczania minerałów złoże selektywne umożliwia 
prowadzenie procesu selektywnego strącania żelaza i manganu – jednocześnie zachowując 
selektywnie wytypowane minerały pożądane na dalszym etapie zatężania - litu, magnezu, wapnia 
sodu i potasu. Zasób stanowi integralną część kompletnego systemu zatężania jonów litu z 
zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do jego prawidłowego funkcjonowania. 
 
- Stacje do odsalania wody – 2 szt – urządzenie wyposażone w innowacyjne membrany 
jonoselektywne umożliwiające otrzymanie kondensatów mineralnych wzbogaconych między innymi 
w lit, składające się z dwóch stacji do odsalania wody o wydajności od 10 do 20 m3/h każda. 
Elementy systemu zostaną zabudowane w układzie uzdatniania wody w celu zapewnienia 
selektywnego strącania minerałów pożądanych w procesie badawczym - litu, magnezu, wapnia sodu i 
potasu. Strącone minerały będą ulegać zatężeniu poprzez kontrolowany przepływ przez innowacyjne 
membrany do wymaganego poziomu. Zasób stanowi integralną część kompletnego systemu 
zatężania jonów litu z zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do jego prawidłowego 
funkcjonowania. 
 
- Zbiornik kondensatu wraz z automatycznym systemem pomiarowym - Zbiornik umożliwiający 
magazynowanie i bezpieczne przetrzymanie uzyskanego w procesie zagęszczania kondensatu 
zawierającego wymagane poziomy minerałów umożliwiający jednoczesną ich kontrolę 
wykorzystywany będzie do zbudowania buforu magazynowego kondensatu wykorzystywanego do 
procesów badawczych. Zasób stanowi integralną część kompletnego systemu zatężania jonów litu z 
zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do jego prawidłowego funkcjonowania. 
 
- Energooszczędny układ zabezpieczający przed zanieczyszczeniami mechanicznymi i krzemionką -  
Zasób ma za zadanie zapewnić kontrolowaną stałą i powtarzalną pracę urządzeń zagęszczających 
zapewniając jednocześnie ich optymalną wydajność w czasie. Układ filtrów ma za zadanie wyłapywać 
niepożądane elementy mogące znaleźć się w kondensacie. Układ zostanie zabudowany jako 
urządzenie optymalizujące pracę układu zatężania jonów. Zasób stanowi integralną część 
kompletnego systemu zatężania jonów litu z zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do 
jego prawidłowego funkcjonowania. 
 
- CIP – układ do mycia chemicznego membran, dezynfekcji i konserwacji postojowej – Innowacyjny 
układ do okresowego czyszczenia modułu zatężania kondensatu i zbiornika buforowego zapewniający 
utrzymanie układu w odpowiednim stanie technicznym zapewniając jego optymalną i wydajną pracę 



w czasie prowadzenia badań. Zasób stanowi integralną część kompletnego systemu zatężania jonów 
litu z zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do jego prawidłowego funkcjonowania. 
 
- Układ do zagęszczania kondensatu do wymaganej zawartości litu – poprzez wielokrotną rotację – do 
uzyskania poziomu litu w przedziale powyżej 10 μg/1L oraz nie więcej niż 100 μg/1L. Automatyczny 
układ zawracania kondensatu i umożliwienia mu kilkukrotnego poddania się selekcji na układzie 
jonoselektywnych membran selekcyjnych w celu uzyskania poziomów minerałów wymaganych w 
procesie badawczym. Zasób stanowi integralną część kompletnego systemu zatężania jonów litu z 
zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do jego prawidłowego funkcjonowania. 
 
- Układ do wyrównywania stężeń - automatyczny układ podający zatężoną zadaną ilość kondensatu 
wymaganą w procesie komponowania bazy sokowej. Układ zostanie zabudowany na innowacyjnym 
układzie zatężania. Zasób stanowi integralną część kompletnego systemu zatężania jonów litu z 
zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do jego prawidłowego funkcjonowania. 
 
- Układ automatyki do monitorowania i kontroli pracy układu – sterownik PLC + dotykowy panel 
operatorski. Zasób zostanie zabudowany na układzie zatężania minerałów i stanowi uzupełnienie 
zautomatyzowanego systemu produkcyjnego. Jego zadaniem jest kontrolowanie pracy układu 
poprzez kontrolę i wizualizację parametrów. Zasób stanowi integralną część kompletnego systemu 
zatężania jonów litu z zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do jego prawidłowego 
funkcjonowania. 
 
- Elektroniczne mierniki przepływu i ciśnienia wraz z oprogramowaniem umożliwiające 
monitorowanie stężenia jonów w zakresie powyżej 10 μg/1L do 100 μg/1L – oparte na „szytych na 
miarę” biosensorach, układy elektrod monitorujące między innymi poziomy litu, potasu, magnezu, 
wapnia i sodu. Zasób zostanie zabudowany na nowoprojektowanym układzie zatężania jonów. Jego 
zadaniem jest monitorowanie poziomów litu, potasu, magnezu, sodu i wapnia. Układ ten ma za 
zadanie automatyzacje i kontrole stabilności procesów zagęszczania. Zasób stanowi integralną część 
kompletnego systemu zatężania jonów litu z zastosowaniem technik membranowych, niezbędną do 
jego prawidłowego funkcjonowania. 
 
- Montaż układu do selektywnego pozyskiwania minerałów. 
W zakresie oferty powinny się znaleźć komponenty służące do integracji zamówionych komponentów 
w istniejącej pilotażowej instalacji. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


